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豫光：绿色护航绘新程
“高质量发展是全面建设社会主义现代化国家的首要任务。”今年两会上，习近平总书记在参加江
苏代表团审议时的重要讲话，为全面贯彻落实党的二十大精神、以高质量发展扎实推进中国式现
代化指明了方向，更为企业发展带来了新的生机，让豫光集团广大干部职工深受鼓舞。

勚蒁俒

春和景明，万物生辉。不久前，国

务院国资委公布了“创建世界一流示范

企业和专精特新示范企业”名单，河南

豫光金铅集团有限责任公司（以下简称

“豫光集团”）成功入选，成为全国 200
家“创建世界一流专精特新示范企业”之

一。这项荣誉，是国家对豫光集团最好

的肯定和认可，为豫光集团在全面建设

社会主义现代化国家新征程上，开好局

起好步，奋力推进企业高质量发展新实

践注入了新的生机和活力。

绿色发展典范
企业高质量发展，当以绿色发展为

先。纵观豫光集团六十余年发展历史，

践行绿色发展理念，走新型工业化发展

道路，是豫光集团成就有色金属行业骨

干企业、绿色环保引领企业、国家能效

领跑者企业不可或缺的一环。豫光，正

是以“绿色发展”为要，构筑起了企业高

质量发展的坚强根基。

走进厂区，目之所及，树木葱茏，

花香满路，厂房错落有致，工人进出有

序……国家绿色工厂，花园式企业名不

虚传。

车间里，绿植点缀，生机勃勃，更

见鲤鱼摆尾，流水潺潺，一幅人与自然

和谐共生的画面栩栩如生，似乎在述说

着企业的绿色发展。

曾几何时，有色冶炼企业给人的印

象一直都是“灰蒙蒙”的。但豫光却用绿

色发展的先进技术，颠覆了这一印象。

一直以来，豫光集团始终坚持以愚

公移山、产业报国为理念，秉承“绿色

冶炼、环保发展”的思路，首倡“绿色冶

炼”，首家实施“工业出城、项目上山”，

从单一的铅冶炼到铅锌铜多元发展，深

耕绿色发展技术，历经绿色发展十期大

型的扩建，累计投入环保治理资金 50
多亿元，从行业首家采用二氧化硫非稳

态制酸工艺突破环保瓶颈，到国际领先

公司领导在电解工段进行调研
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的液态高铅渣直接还原炼铅等铅冶炼绿

色集成技术，再到双底吹连续炼铜技术

刷新铜冶炼历史，完成铅铜冶炼史上六

次技术革命，引领了我国铅工业整体技

术装备的升级 ；从在全国同行业率先实

现了全密闭生产，杜绝了无组织排放，

到率先开展超低排放标准建设，牵头组

织实施了国家重点研发计划“有色金属

冶炼烟气多污染物协同控制技术攻关”，

豫光集团为打造“双碳”目标的有色新形

象、为新时代的高质量发展开辟了一条

独具特色的绿色发展创新道路。

绿色发展，根植于豫光的责任和担

当。在建厂之初，豫光就把环境保护作

为企业可持续发展的先决条件，不断寻

求传统发展基础上的一种模式创新，从

而实现了经济、社会和环境的和谐统一。

今天，豫光被工信部列为有色金属

行业能效标杆企业，其铅、锌冶炼综

合能耗指标是有色金属行业能效标杆指

标，荣获“绿色发展典范企业”称号，旗

下豫光金铅股份、豫光锌业公司均被评

为“‘十三五’节能减排先进单位”，均跻

身河南省40家“绿色环保引领企业”行

列，豫光锌业公司是国家绿色工厂、铅

锌行业内唯一一家通过重污染天气管控

绩效分级A类评审的企业。

绿色技术赋能
在位于河南济源的玉川集聚区，一

幢正在建设的大楼格外吸引人的眼球。

这是豫光集团正在建设的河南省先进有

色金属材料研究院。

据了解，该项目涵盖检测中心、研

发中心、智能控制中心等，将建成高标

准各类科研科室20余间，引进容纳各

类先进检测化验设备700余台套。预计

今年5月份可以建成投用。

该项目全面整合了豫光集团现有的

企业技术中心、博士后科研工作站、河

南省锌基新材料工程研究中心、河南省

铅锌冶炼固废资源化工程研究中心以及

“一院八所”等科技平台资源，积极融

合中南大学、郑州大学、昆明理工大

学、河南科技大学、河南省科学院等共

建单位多个学科优秀科研力量，可全面

承担公司的重大科技项目及科技专项、

新工艺、新产品的研发及科技成果的

转化。建成后，这里将形成国内具有

重要影响力的光电信息材料生产基地，

有望破解河南省乃至全国高端材料的

“卡脖子”问题。

科技创新，是绿色技术升级、绿色

产业升级的“助推器”。近年来，豫光集

豫光全景
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企业职工立足岗位开展智能化技

改，在豫光集团已蔚然成风。豫光向绿

色智造发力，推动设备高端化、智能化、

绿色化的应用与实践，由此可见一斑。

中国企业信息化500强、中国自主

创新能力行业10强、国家级信息化和

工业化深度融合示范企业、国家工业企

业能源管理中心建设示范项目……这些

荣誉，从侧面印证着豫光集团智能制造

的实力，更为企业数字化转型升级提供

了新动能。

近年来，围绕有色冶炼行业数字化、

网络化、智能化和数字化转型需求，充

分融合智能传感、先进控制、工业大

数据分析等智能制造关键技术，从设备

控制、生产管理、经营管理的全过程优

化出发，豫光集团逐步在实现制造流程、

操作方式、管理模式的高效化、绿色化

和智能化。

财务共享中心、电子招标采购平台、

DCS控制系统、世界先进水平的智能

直炼铅生产线、湿法炼锌生产线、双

底吹炼铜生产线、双模净化废水处理

装置等，以信息化升级、大数据分析、

构建工业互联网平台、智能工厂建设、

推进基础物联网应用为核心的豫光“两

化融合”成果，正在持续提升豫光绿色

智能制造水平。

豫光股份、豫光锌业双双获评“河南

省智能工厂”。豫光股份成功入选2022
年“河南省工业互联网平台培育名单”。

当下，聚焦高端化、智能化、绿色

化，豫光正在传统产业和数字化经济的

融合促进上解放思想，聚焦数字化前沿

方向和关键领域，加快培养急需紧缺的

数字化领军人才和创新团队，以实现

利润最大化、成本最低化为最终目标，

推动数字化与中心工作结合，促进技

术迭代与制度创新深度结合，抢抓数

字经济发展新机遇，通过绿色技术赋

能，踏上绿色智造新赛道，激发高质

量发展澎湃动能。

团在有色冶炼行业技术装备领域持续攻

关，主持并参与了100余项国家及行业

标准的制修订工作，获得科技成果和专

利500余项，其中2项科技成果获国家

科技进步二等奖，缔造了多个行业绿色

发展第一：国内第一家采用非稳态制酸

工艺回收铅冶炼产出的二氧化硫；第一

家采用双底吹直接炼铅技术，淘汰了烧

结锅、烧结机和鼓风炉等传统工艺装备；

第一家采用双底吹连续炼铜新工艺，整

体技术达到国际先进水平；第一家开创

出原生铅和再生铅相结合的循环经济发

展新模式……

在豫光，绿色技术赋能，让高效节

能减排、智能制造、绿色发展成为现实，

也推动着豫光集团成为行业标杆、发展

“顶流”。目前，豫光集团铅锌产能居国

内第一。在2022年中国企业500强排行

榜中，豫光集团排名第361位。在中国

制造业500强排名中，豫光集团排名第

171位。

当前，豫光集团正锚定资源循环利

用、节能环保、新材料研发、新能源研

发等方向，主动融入国家战略，充分发

挥自身优势，大力发扬创新精神，不断

加快核心技术集聚，聚焦行业关键核心

技术，加快布局各类技术创新研发平台，

积极打造高端创新基地，不断塑造发展

新优势，力争在“十四五”末实现千亿产

值的目标，不断推进企业向高端化迈进。

绿色智造发力
2022年，豫光锌业公司锌业一厂

电气维修班长史随上，自主设计制作了

“自动测温巡检机器人”，只要电钮一按，

就可以按照既定路径开始巡检工作。
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绿色多元加速
兔年春来早，焕发新生机。2月20日，

资源循环利用及高效清洁生产技改项目

电解一期工程，迎来了第一批国际客户

的参观。这是河南豫光冶金机械制造有

限公司2022年把产品首次打入国际市

场带来的新气象。这个春天，他们已经

接待了两家国际客户的参观访问，相关

合作正在紧密沟通中。

冶金机械制造，是豫光集团绿色多

元化发展的一个板块。2012年年底，在

豫光集团转型升级的战略布局中，由一

个分厂改制为河南豫光冶金机械制造有

限公司，从最初战战兢兢开始二次创业，

到现在国内外市场的游刃有余，他们经

历了发展的“煎熬”，也享受着发展带来

的“红利”。2021年，该公司成功入选河

豫光铜箔项目开工试产仪式

豫光资源循环利用及高效清洁生产技改工程电解一期工程竣工试产
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南省“专精特新”中小企业榜单。在全国

疫情频发、原材料价格大幅上涨的困难

形势下，他们通过技术创新，丰富产品

链条，做强做大品牌，扩大市场份额，

完成市场开发4278万元，实现产值1.044
亿元，实现产值创历史新高。

近年来，他们自主开发了全自动剥

锌成套装备，废旧铅酸蓄电池破碎自动

化分选系统，铅电解大极板成套装备，

喷雾降尘装备，铅、锌、铜铸锭机组等

一批有色冶金装备。先后获得专利、软

著授权27项，完成成果转化项目15项，

累计产生直接经济效益上千万元。他们

的目标是要研发更多的自动化、智能化

装备，为中国的铅锌冶炼装备升级提供

豫光方案。

以绿色多元发展为轮，绿色技术赋

能为翼，一个行稳致远的国际化豫光集

团，正在勇毅前行。

2021年刚投产的铜箔车间，一台台

阴极辊在欢快而又平稳地转动着，闪烁

着玫瑰色光泽的高性能铜箔正在源源不

断的产出。铜箔项目是“十四五”时期豫

光集团为不断加快产业链条延伸，以豫

光自产优质阴极铜和硫酸为原料，采用

辊式阴极、不溶性阳极连续生产法等国

内先进、行业领先的多项技术集成，是

河南省2022年重点建设项目。

目前，铜箔二期项目正在稳步推进，

核心设备阴极辊及生箔机已完成采购，

土建项目已开始施工。投产后，豫光铜

箔产能可达10000吨/年。

眼下，豫光正在聚焦主业和延链补

链强链上解放思想，充分利用企业绿色

发展技术、装备优势，集中做强铅、锌、

铜、贵金属等主导产业，培育和发展化

工、新材料、机械、物流、检测服务、

技术、环保等多元产业，充分发挥豫光

自有的铅、锌、铜、白银等强大的金属

原材料优势，向新材料、新能源进军，

推动企业延链、补链、强链，不断提升

高质量发展新实践水平。

豫光智能化生产车间

资源循环利用高效及清洁生产技改项目

绿色资源升级
一个地处中原，资源禀赋、地理位

置、周边环境均属先天不足的企业，其

铅冶炼指标却成为同行业对标的先进榜

样，豫光集团是如何做到的？

“国家第一批循环经济试点单位，

全国废旧金属再生利用领域试点企业、

首批清洁生产示范企业、首批河南省城

市矿产示范试点单位……”这些荣誉或

许可以佐证，“家中无矿”的豫光，面对

资源瓶颈和发展阵痛，并没有退缩，而

是克难攻坚久久为功，通过循环经济、

绿色发展，不断转换动能、转型升级，

历经千难万难，一路披荆斩棘成为后来

“王者”。

豫光循环经济发展的实践告诉我

们，只要思路清、布局准、措施精，资

源“洼地”也能长出“参天大树”。
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早在 2002年，豫光集团就开始面

向全国收“废”，大力发展再生铅业务

来填补资源缺口，突破资源瓶颈。豫

光以有色冶炼主业为基础，不断调整

产业结构，延伸产业链条，在国内首

创“原生+再生”相结合发展的资源高

效循环发展模式，大力推进绿色环保

生态发展。

资源有限，创造无限。豫光抓住铅、

锌、铜在原料中的伴生性，发展铅、锌、

铜联合生产的模式，形成一个资源循环

利用的闭合经济圈，实现了企业之间的

内部循环和与社会之间的外部循环，不

仅可以使铅、锌、铜物料互为原料补充，

又集中处理了铅、锌、铜在冶炼过程中

富集的金、银、锑、铋等多种金属元素，

全面综合回收有价金属30多种，降低

综合回收能耗。在铅、锌、铜每一个系

统中，都尽可能将伴生元素全部“打捞”

干净，基本实现了应收尽收，实现了资

源的高效利用，使综合回收成为公司利

润的重要一极。目前，豫光冶炼过程中

废渣循环利用率几乎达到100%。
在豫光循环经济产业链中，任何资

源都可以进入循环再生的渠道，没有任

何能量是多余的。生产废水处理达到饮

用水标准，继续回到生产系统中。充分

利用冶炼余热锅炉多余的饱和蒸汽，既

实现了工艺余热的循环利用，又减少了

向大气中排放的二氧化碳含量。

坚持全产业链循环发展，对有价金

属进行高水平的综合回收，已经成为豫

光的一块金字“招牌”，也是豫光开启绿

色资源的“密码”，为打造资源节约型、

环境友好型产业，有效促进环境保护，

建设现代化美丽中国提供了豫光答案。

今年的工作会上，豫光总经理任文

艺指出，资源开发是今后一段时间重要

的企业战略，要继续深入实施资源安全

战略，要把保障矿山采购和原料供应摆

到突出位置，加快国内外优质矿山开发，

统筹建立战略性矿产资源产业体系，全

面提升公司资源保障水平。

豫光，正牢牢把握保障战略资源安

全的第一要务，着眼全球矿产资源配置，

积极实施“走出去”，加强国内外优质矿

山合作，加大资源多渠道获取力度，全

力打造立足中原、辐射全国的原料供应

基地，坚持不懈推动资源开发，为企业

可持续发展筑牢根基，为行业绿色发展

的明天进行有益尝试。

斗转星移间，时代瞬息万变。不变

豫光水处理车间

第三条豫光金铅铁路专用线开通

的是豫光根植于愚公移山、产业报国理

念，一脉相承又层层递进的绿色高质量

发展理念。

这个春天，站在新的历史起点上，

沐浴着党的二十大的春风，豫光集团正

全力以赴守护绿水青山，打造人与自然

和谐共生的美丽家园，在愚公故里、玉

川大地，谱写出一曲高质量发展的绿色

交响乐章！
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