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“现在，我宣布，豫光再生铅资源

循环利用及高效清洁生产技改项目熔炼

系统竣工试产！”7 月 10 日，在闻名

全国的愚公故里——河南济源玉川产业

园区，伴随着示范区党工委副书记、市

委副书记李哲洪亮的声音，中国铅冶炼

行业工艺技术装备第五次革命性升级正

式拉开了帷幕。

中国有色金属工业协会听闻豫光再

生铅资源循环利用及高效清洁生产技改

项目熔炼系统竣工试产，专门发来贺信，

称该项目是豫光绿色发展、创新发展的

又一重要成果，为提升我国铅产业链供

应链稳定性和竞争力做出了实实在在的

贡献，豫光无愧于我国铅产业绿色和高

质量发展排头兵。

为守护绿水青山持续发力
6 月 28 日 11 点 08 分，豫光董事

长杨安国，用手中的火炬点燃底吹氧化

炉，瞬间，炉膛内燃起了熊熊烈火。

同时燃起的，是新时代豫光打造绿

色高质量发展新标杆的信心、决心和奋

斗力量，是豫光守护绿水青山久久为功、

生生不息的担当和责任。

为主动应对国家环保形势、推进企

业加快转型升级，2017 年以来，豫光

对原有的两条废铅酸蓄电池分离拆解生

产线、两条再生铅冶炼生产线进行装备

升级改造，开始实施发展史上投资最大、

技术最先进的绿色环保改项目。

“豫光一直把环保当作企业的生命

线，坚定不移走好转型升级之路。”杨

安国介绍，该项目 20 亿元的总投资中，

环保投入超过了50%。技改项目在智能、

绿色、技术改造方面表现更优：首创再

生和原生相结合的资源高效循环生产模

式，可节能 30%、减排 50%，使劳动效

率提高 50%，对推动豫光金铅向高端化、

绿色化、智能化、融合化、标准化生产

迈进，占领中国铅锌冶炼行业制高点，

树立有色金属冶炼行业标杆具有“里程

碑”式的意义。

这是豫光继行业首家开发并应用富

氧底吹氧化 - 鼓风炉还原炼铅、液态

高铅渣直接还原炼铅新工艺之后，再次

摁下铅冶炼绿色技术升级键，奏响绿色

发展新篇章。

打造绿色高质量发展新标杆
——写在豫光再生铅资源循环利用及高效清洁生产技改项目熔炼系统竣工试
产之际

6月28日11点08分，河南豫光金铅股份有限公司董事长杨安国用手中的火炬点燃底吹氧化炉，瞬
间，炉膛内燃起了熊熊烈火。同时燃起的是新时代豫光打造绿色高质量发展新标杆的信心、决心
和奋斗力量，是豫光守护绿水青山久久为功、生生不息的担当和责任。

李艳｜文
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打造绿色高质量发展新标杆
要发挥创新驱动作用，推动产业向

高端化、绿色化、智能化、融合化发展。

习近平总书记今年 6 月份在宁夏考察时

曾这样强调。创新，也正是豫光多年来

的矢志追求。

从烧结锅、烧结机，到富氧底吹氧

化 - 鼓风炉还原熔炼、液态高铅渣直

接还原，再到再生铅资源循环利用及高

效清洁生产技改项目所应用的绿色环保

最新集成技术，豫光先后引领了中国铅

工业实现了五次革命性升级，不仅享誉

“中国铅工业博物馆”“行业的黄埔军

校”，更一举突破了再生铅绿色清洁的

行业难题，充分展示了豫光长期以来的

创新和引领能力。

16 个月前，建设之初的豫光再生

铅资源循环利用及高效清洁生产技改项

目还是一片荒山，建设者们发挥愚公移

山的精神，积极践行绿色低碳理念，把

这里打造成中国铅冶炼的标杆工程。在

业内首家实现了“物质流、能量流、信

息流”的全面创新升级，对持续推进高

质量发展，奋力打造百年豫光，建设千

亿企业，创建中国有色冶炼一流标杆企

业产生了极大的推动和促进作用。

让豫光精神薪火相传
为了今天再生铅资源循环利用及高

效清洁生产技改项目熔炼系统的竣工试

产，豫光曾在项目核心装备氧化底吹炉

点火烘炉之日，举行了一场特别的火种

传承仪式。

薪火相传，初心不忘。6 月 28 日 9

点 18 分，在豫光 18 年前国内第一套铅

冶炼富氧底吹炉的诞生地。在这里工作

了 18 年的熔炼厂厂长郭占江，作为豫

光的劳模代表，神情肃穆，手持火炬，

从国内第一套铅冶炼系统底二炉内采集

火种，庄严地点燃了象征企业蒸蒸日上

的圣火。穿着豫光蓝工装的职工肃立道

路两旁，向圣火挥手、致敬，满怀着期

望和祝福，目送着这一珍贵火种的传递、

希望的启程。

薪火相传，开创未来。10点 08分，

火种到达豫光再生铅资源循环利用及高

效清洁生产技改项目点火试产仪式玉川

分会场。6年前，豫光在这里开创了世界

首条直接炼铅生产线，实现了一代人的梦

想，震惊了国内外。今天，它将再一次见

证豫光在世界铅冶炼史上的又一个奇迹。

看，从国内第一套底吹炉采集而来

的火种正燃烧着熊熊的烈焰、散发着耀

眼的光芒！它从这里穿过“薪火相传”

的光荣门，由豫光劳模代表、首届豫光

工匠代表、科技人员代表、优秀青年学生

代表、项目建设人员代表组成的9名火炬

手，一路接力、护送、传递到再生铅技改

项目的底吹氧化炉前，再由公司领导班子

成员一一心手相传，最后传递到董事长

杨安国手中，由他为再生铅资源循环利

用及高效清洁生产技改工程的核心装备

氧化底吹炉点火烘炉，让豫光精神薪火

相传，接续光荣和梦想，点燃豫光新征

程上的新梦想，为豫光打造有色冶炼新

标杆、持续健康高质量发展强劲续航！

“我坚信，这个新项目必定会让豫

光走上绿色高质量发展的全新征程，让

豫光精神薪火相传、熠熠生辉、生生不

息。”豫光董事长杨安国的目光里，满

是期冀。

用行动书写新时代的责任担当
豫光再生铅资源循环利用及高效清

洁生产技改项目建设开工以来，豫光党

政班子、项目指挥部和各项目建设单位

精心组织，攻坚克难，积极克服疫情防控、

环保管控、地质灾害等因素影响，坚持“边

设计、边沟通、边施工、边完善”，先后

开挖地下土石方30余万立方米，铺设管

网桁架近 6公里，创行业之最；累计节

约资金逾 2000 万元。节约工期 70 天。

作为豫光成立以来投资最大、工

艺水平最高的工程，技改项目的建设，

曾面临着一系列的“困难”。比如，环

保管控、新冠肺炎疫情严重影响工期，

七八十个施工队、最高峰时 1300 余人

在工地上轮番作业让现场管理变得异常

复杂，核心装备——“双底”底吹氧化

炉由于巨大而不易运输、吊装……这些，

都是豫光面临的前所未有的挑战。

“在过去 11000 多个小时的时间

里，我们化整为零，细化任务，坚持一

天都不能耽误、一天都不能懈怠的工作

作风，终于在有效作业时间不足 16 个

月的时间内，在这里逐步建起了铅冶炼

行业质量一流的样板工程。”站在凝聚着

心血与汗水的项目前，豫光副总经理、项

目工程指挥部副指挥长王拥军很是感慨。

“这一项目的实施，是豫光发展史

上又一个重要的里程碑，是豫光加快推

进转型升级，进一步优化产业结构的重

要举措，也是豫光积极践行新发展理念，

全面推进绿色高质量发展的具体行动。

我们一定要会继续发扬敢打敢拼、勇于

创新的精神，确保项目早日投产、达产。”

豫光总经理任文艺信心满怀。

近 10 年来，豫光累计投资逾 50 亿

元，组织实施了包括冶炼渣处理技术改

造工程、再生铅资源循环利用及高效清

洁生产技改工程在内的多个绿色项目，

不断加快转型升级步伐，持续推进高质

量发展，企业呈现良好的发展态势。

“骐骥一跃，不能十步；驽马十驾，

功在不舍。锲而舍之，朽木不折；锲而不

舍，金石可镂。”豫光上下，正是在习近

平总书记的勉励下，敢于担当、勇于超

越、找准方向、扭住不放，始终勇往直前。

豫光在历次的项目建设中，以“绿

色”为底色，敢于走别人没有走过的路，

在攻坚克难中追求卓越，一次次砥砺奋

进，一次次开辟先河，一次次创造引领

着铅冶炼行业的最新方向，用行动书写

了新时代的责任和担当，成为中国有色

冶炼行业高质量发展的重要支撑。

（作者单位：河南豫光金铅集团有限责任公司）
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6 月 8 日一大早，河南豫光金铅股

份有限公司熔炼厂底吹炉一工段的 80

多个工人，开始了底吹炉停炉的忙碌，

只见他们控制好渣线、转炉、取掉氧枪、

烧开底铅口，再慢慢转炉放掉底铅……

只是今天的停炉和以往的每一次都

不一样。因为随着企业的发展和环保形

势的日益严峻，这套建设于 2002 年的

底吹炉系统，在设计产能、智能化和信

息化以及环保设施上，都已存在明显的

不足，无法满足企业新的发展需求。今天

这是最后一次停炉，意味着这套底吹炉完

成了它的历史使命，退出了历史舞台。

工人们依依不舍地守在底吹炉前，

站好最后一班岗，他们用满腔的留念，

望着这台炉子慢慢冷却……

这不是一台普通的底吹炉，这是新

中国第一套铅冶炼底吹炉。它的诞生，

曾见证了中国有色金属工业的崛起，见证

了中国民族工业的复兴，更见证了豫光引

领铅冶炼行业绿色发展的光荣和梦想。

“代表了中国铅冶炼技术的发展方向”
2002 年，豫光在国内首家采用富

氧底吹氧化- 鼓风炉还原炼铅技术，实

现了高效、绿色环保冶炼。此后，该项

豫光：为了光荣和梦想
6月8日，河南豫光金铅股份有限公司熔炼厂底吹炉最后一次停炉意味着这套底吹炉完成了它的历
史使命，退出了历史舞台。从烧结锅、烧结机，到富氧底吹氧化-鼓风炉还原熔炼、液态高铅渣
直接还原，再到今天绿色环保最新技术的集群应用，豫光用创新的实际行动书写了新时代的责任
和担当。

李艳｜文

技术迅速在全国炼铅行业大面积推广。

这个技术，是 1997 年豫光与北京

有色冶金设计研究总院联合开发的自有

技术，并于 2002 年首家采用并成功实

现工业化生产。  

该工艺采用了氧气底吹炉等先进设

备及 DCS 控制等先进技术，使二氧化

硫浓度提高到 14% 左右，采用两转两

吸工艺制作硫酸，硫的总利用率达 98%

以上，二氧化硫排放得到有效控制，尾

气排放浓度仅为 14 毫克 / 立方米，从

而使制酸工艺的转化和吸收效果达到了

国内最好、国际先进水平。同时大大降

低了能耗和焦炭使用量，有效解决了长

期困扰冶炼企业的二氧化硫烟气和粉尘

所带来的环保问题，使我国铅冶炼技术

一举迈入国际先进水平。

当年负责这套底吹炉工艺研究的赵

工人依依不舍在国内首套底吹炉前合影
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传和感慨地说：“富氧底吹氧化 - 鼓风

炉还原熔炼技术，解决了铅冶炼硫污染

的问题，实现了绿色高效和环保冶炼，

对整个行业的绿色环保发展，有着重要

的示范意义，代表了中国铅冶炼技术的

发展方向。”

让豫光人骄傲的是，这项技术一经

豫光工业化应用，就被国家 9 部委指定

为首选炼铅工艺，并成功应用于包括印

度等在内的国内外 40 多个铅冶炼项目，

成为铅冶炼行业“标配”。

2004 年，富氧底吹氧化 - 鼓风炉

还原熔炼技术荣获国家科技进步二等

奖，豫光的工业化装置配置应用也因此

获得了河南省科技进步二等奖。

于是，就有了“世界铅锌看中国，

中国铅锌看河南，河南铅锌看豫光”这

样的评价。也正是豫光，在不断的创新

国内第一套富氧底吹氧化—鼓风炉还原熔炼炉

中，为铅冶炼行业开拓出了一条发展的

道路，为铅冶炼行业的可持续发展提供

了弥足珍贵的样本。

演绎铅冶炼技术创新“速度与激情”
豫光股份副总经理王拥军掰着指头

说，从 2002 年 5 月 5 日开炉，到 2020

年 6月 8日停炉。时间刚好过了十八年。

没有人比他记得更清楚。这里倾注

了他的心血和汗水，是他和他的团队寄

托梦想、为之奋斗的地方。

十八年，足以让一个呱呱坠地的孩

子成长为风流倜傥的青年。

十八年，也足以让中国铅冶炼从过

去对国外技术的望尘莫及，到今天国外

对中国铅冶炼技术的望其项背。

十八年，更足以让豫光完成从富氧

底吹熔炼 - 鼓风炉还原到液态高铅渣

直接还原，再到铅冶炼绿色环保技术集

群的技术更迭，引领中国铅冶炼工业实

现四次革命性升级，改写曾经全是国外

冶炼技术的教科书，获誉“中国铅工业

博物馆”“行业的黄埔军校”等美名。

豫光创新的脚步从未停止。从一个

高地，到又一个高地。一个项目开工，

又在筹划下一个项目。一个技术落地，

又一个技术早已酝酿成熟。

2002 年，富氧底吹氧化 - 鼓风炉

还原试产刚刚顺利，豫光董事长杨安国

就高瞻远瞩地提出，铅冶炼后 10 年的

发展方向——液态高铅渣直接还原新工

艺。

与此同时，当时担任底吹炉所在熔

炼三厂厂长的王拥军也很快发现了富氧

底吹熔炼 - 鼓风炉还原新工艺的缺陷

和不足。在生产过程中，由于高铅渣需

要铸块、冷却后，才能投入下一道工序

进行重新加热熔化，消耗了大量的能源。

一场关于铅冶炼工艺的升级战再一

次打响！在富氧底吹炉的旁边不远处，

他们悄悄开始了液态高铅渣直接还原的

试验。这一试，寒暑易节间，倏然又是

八年。

八年后，我国首条直接炼铅生产线

悄然在豫光顺利投料试产！豫光在富氧

底吹氧化－鼓风炉还原炼铅工艺后，又

一次刷新了中国铅冶炼史，再次站在行

业技术的巅峰，引领铅工业发展方向！

彼时，当业界很多企业正追着“豫

光足迹”上马富氧底吹氧化 - 鼓风炉

还原熔炼技术的时候，豫光液态高铅渣

直接还原炼铅技术却已在孕育中孵化成

熟，步履坚定地向着更低能耗、更高环

保的方向迈进，持续演绎了一部铅冶炼

绿色发展工业版的“速度与激情”！

为建设美丽中国交上“豫光答卷”
纵观中国有色金属行业，能实现经

济效益奇迹的并不鲜见。然而，能做

到“既要金山银山，更要绿水青山”的，



352020年第14期

却寥如晨星。

豫光富氧底吹熔炼 - 鼓风炉还原

新工艺，已然为中国有色金属冶炼开辟

了一条全新的道路，把铅冶炼由灰色改

写成绿色。他们，还要在这条绿色的道

路上，走得更远，更彻底！

2002 年 11 月，豫光淘汰了原有 15

套烧结锅生产系统。

2003年 5月，还原炉研发小组组建。

11 月，经过上千次的计算、修改，国

内第一张还原炉设计图纸绘制完成。

2004 年 2 月，还原炉小型试验炉

建成并第一次烘炉试产。豫光还原炉工

艺攻关小组在简陋的条件下开始了半工

业化试验。

2005 年 3 月，底吹炉二系统首次

开炉，即创下了连续运行 60 个月的纪

录。在底吹炉运行过程中，技术人员对

制约炉龄的关键点进行重点监控，最大

限度地延长了底吹炉的使用寿命，至今

这一炉龄业内尚无出其右者。

2006 年 4 月，由于竖式还原炉在

旋转搅拌时，会对耐火材料和氧枪产生

影响，造成其使用寿命过短，而且不能

及时停炉处理故障。在历经了喷火、冒

炉、爆炸等试验中的种种困难和危险之

后，熔炼三厂与项目部经过多次论证，

将还原炉由竖炉改为卧式炉并进行了 4

次试验。

2006 年 10 月，已基本掌握了液态

髙铅渣直接还原的控制方法，为实现还

原炉的工业化生产奠定了基础。

2008 年，以中国工程院邱定蕃院

士为组长的专家组，在小卧式炉试验现

场对这一新技术进行了认真的鉴定，专

家组认为，该工艺技术先进，实用性强，

有效解决了熔炼过程中潜热能浪费、二

氧化硫排放不稳定和转运过程中的粉尘

飞扬等问题，较好提高了资源利用率。

经测算，该工艺吨铅综合能耗较传统工

艺降低 60%，较当时最先进的工艺降低

30%。他们的结论是：这一工艺技术“国

际领先，国内一流，实用性强，节能效

果明显”，并呼吁尽快在全行业推广，

尽快实现工业化生产。

2009 年 9 月，豫光烧结机生产线

暂停生产。很快，豫光正式对外宣告，

全面关停烧结机系统。可谓深谋远虑，

意义重大！

2010 年 5 月，豫光液态高铅渣直

接还原炼铅工程试产。中国首条直接炼

铅生产线横空问世！这真是一个奇迹！

这个奇迹，是豫光人创造的！

豫光历史上第二个国家科技进步二

等奖也因之诞生。

大家把液态高铅渣直接还原炼铅新

工艺亲切地称作“豫光炼铅法”。正是

“豫光炼铅法”，把铅冶炼行业“高能耗、

高排放、资源性”反写为“短流程、低

碳、清洁连续炼铅”，符合国家调控转

国内首家采用双膜净化技术，处理过的工业废水达饮用水标准

国内最大规模的再生铅处理企业
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型的政策，符合社会低碳节能的期望，

为铅冶炼行业指出了一条持续发展的道

路，开创了铅冶炼行业一个新纪元。

一时间，因为直接炼铅新工艺的诞

生，曾经土石夹杂、荒草遍野、罕无人

迹的济源北太行，成为行业争相观摩的

圣地。继而，液态高铅渣直接还原新工

艺又一次成为国家“十二五”期间铅冶

炼行业所要求的“规定动作”。

底吹技术更新迭代 为绿色发展强
劲续航

在绿色冶炼、循环发展的大道上，

走别人不敢走的路，敢于做第一个吃螃

蟹的人，一直是豫光 63 年来坚守的发

展信念。

豫光的决策者们深知：新技术都是

建立在原有的基础之上，并不是突然

一下子从哪里冒出来的，更不是“从天

上掉下来的馅饼”。每一次创新都需要

经历一个漫长的发展过程，每一个技术

的更新和迭代都是建立在原有的基础之

上。

当人们诧异于豫光在铅冶炼行业技

术进步上的突飞猛进，纳闷于他们的自

我革新精神时，豫光集团党委书记、董

事长杨安国却这样说：“当年我们把矿

灯做到了世界最大，目前铅锌规模中国

最大，冶炼技术达到世界领先。豫光发

展到今天，始终坚持的就是：不做第一

就做唯一！”

正是这样“不做第一就做唯一” 的

理念，引领着豫光在环境保护上，在建

设美丽中国的征程中勇往直前，推动中

国乃至世界的铅冶炼技术不断前进，肩

负起一个国有企业的责任，为历史负责，

为子孙后代负责。

也正是这样的坚守，豫光在铅冶炼

率先取得惊人突破后，依然孜孜以求，

将底吹技术应用到极致。

2014 年在国内首次将具有自主知

识产权的“双底吹连续炼铜新工艺”成

功工业化应用于 10 万吨铜冶炼项目，

彻底改变了铜冶炼环保差、能耗高、炉

寿短等缺点，解决了铜冶炼行业 P-S

转炉“不能连续吹炼、低空污染”的问

题，开创了世界铜冶炼技术的新纪元。

2016 年 10 月，在“双底吹”连续

炼铜技术产业化开发与应用科技成果评

价会上，评价委员会组长、中国工程院

院士邱定蕃激动地说：“你们实现了一

代人的梦想。连续炼铜是我们有色冶金

科技人员长期以来的一个愿望。豫光和

中国恩菲共同完成的这个成果，是我们

国家的一个大创举。以往铜冶炼最大的

问题是环境污染，环境污染最大的问题

是低空污染。连续炼铜最大的优点就是

解决了车间内部的低空污染问题，这很

难做到。而且这个技术的指标很先进，

装备很好，自动化程度很高，所以我们

将这个技术评价为最高等级的国际领先

水平。这个项目还有发展的余地，希望

这个项目从豫光起步，在世界发扬光

大。”

这是自 2002 年国内首次成功工业

化应用富氧底吹熔炼 - 鼓风炉还原炼

铅技术、2010 年国内首次成功工业化

应用液态高铅渣直接炼铅技术以来，豫

光又一次可谓石破天惊的伟大创举！

建设中的再生铅资源循环利用及高效清洁生产技改项目



372020年第14期

在豫光双底吹连续炼铜生产现场，

评价委员会的专家们到熔炼炉、吹炼炉

的炉前、渣口等现场仔细查看，他们禁

不住感慨道：在豫光，眼前所看到的生

产场景，是过去不敢想的事情，是老一

代有色冶炼人一直向往的成就。而且这

项技术是中国自己的技术，豫光将这项

技术成功产业化，这是中国的骄傲！

这，是中国的骄傲，更是豫光的

骄傲！

到今天，经过 18 年的不断创新和

发展，豫光已形成成熟的底吹熔池熔炼

技术集群，涉及铜、再生铜、除铜渣、

铅、再生铅、阳极泥、含锑渣等冶炼工

艺，尤其是在国内首次应用到了复杂难

处理冶金原料方面，开发出了以液态高

铅渣直接还原技术、底吹处理阳极泥技

术、底吹炼锑技术、底吹处理铜浮渣技

术、双底吹处理铅膏技术、底吹处理电

镀污泥技术等为代表的一批拥有自主知

识产权的国际、国内领先技术，先后获

得国家级和省部级奖项 30 多次，拥有

多项相关发明专利、实用新型专利，两

次获得国家科技进步二等奖，形成了豫

光特有的底吹集群技术。

开启铅冶炼一个崭新的时代
6 月的盘溪河岸，阳光明媚，绿意

盎然。溪水淙淙，见证了国内第一条富

氧底吹熔炼 - 鼓风炉还原生产线走过

的十八年。

18 年来的每一天，底吹炉都占据

着豫光历史上十分重要的位置。但今天，

在历史的推动中，第一套底吹炉光荣地完

成了自己的历史使命，退出了历史舞台。

18 年了，熔炼厂厂长郭占江，却

依然清晰地记得试产时的点点滴滴。18

年来，他一直坚守在这里，试产时，他

是第一任生产科长。他说：“这是国内

第一套铅冶炼底吹炉，当时很多配套设

施都是国内最先进的，第一台应用于铅

冶炼的电收尘，第一台锅炉，第一个硫

酸双转双吸系统。今天，随着公司的发

展，它们逐步成为制约发展的因素，需

要淘汰，但是它们发挥的作用不可否认，

它们对今天的发展意义重大”。

和郭占江坐在一起的苗五星，是当

时试产时的第一任班长。他也和郭厂长

一样，在底吹炉前守护了 18 年。这里，

就像是他的家，心里没有一刻能放得

下。他对我们说：“这个炉，就这样停掉，

真是觉得好可惜，它还好好的，正是能

用的时候。”

可是啊，长江后浪推前浪，江山代

有才人出。历史的潮流总是滚滚向前，

永不停歇。

和底吹炉朝夕相处了 18 年的，还

有如今底吹炉副工段长张永利，问起他

停炉的心情，他的眼圈有点红，说：“我

觉得自己现在就像个没娘的孩子，心里

空落落的。当年，为了让系统早日达产，

我们夜以继日都守在这里，打跑了一个

又一个‘拦路虎’，直到现在系统生产

顺畅，产量节节攀高。可今天有了新系

统，却要把它停了……”

在停炉当天早上的全员会上，郭占

江对大家说：“我们不是解散啊，我们

就像是换防的戍边部队，从一个需要我

们的地方，到另一个更需要我们的地方

中国首条直接炼铅生产线场景
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去。就像当年，为了完成国内第一的底

吹炉试产这一光荣使命，我们从公司的

各个地方被召唤到一起一样，今天，我

们再一次为了光荣的使命，从底一去向

另一个‘第一’。无论在哪儿，我们要

完成的任务都是第一，我们都要不辱使

命，保证完成任务。到了新阵地，我们

还要拿出我们底一的精气神来，让底一

的精神永驻。”

是啊，有了新阵地，难忘老阵地。

很快苗五星、张永利和他的战友们，就

要纷纷赶赴公司新的阵地了。那里，已

是一派热火朝天的生产景象。他们坚信，

他们很快就会有“用武之地”，而“国

内第一套底吹炉”的关键作用，也会因

为他们，而再次得以重生。

豫光投资 20 亿元的再生铅资源循

环利用及高效清洁生产技改项目工地，

就是他们即将转战的“新阵地”，他们

将在这里，把开辟国内第一套底吹炉的

气魄和精神，再次挥洒出来，创造新的

奇迹。

在新项目建设工地上，豫光的建设

者们正铆足了干劲儿，一天也不敢懈怠，

一天也不敢耽误，誓要把被疫情耽误的

工期赶回来。

“要千方百计创造条件、攻坚克难，

以决战姿态全速加快施工，全面突破，

聚焦聚力，向着试产目标迈进，有力推

动公司高质量发展。”董事长杨安国几

乎每天都要来到工地，为工人们加油鼓

劲儿。

这上下同心的担当，这蓄积着的蓬

勃的力量，终于迎来了 6 月 28 日氧化

底吹炉的如期点火烘炉，迎来了 7月 10

日新项目熔炼系统的如期竣工试产！

这个新项目，肩负着豫光更多的使

命和担当。它要在现有最先进的铅冶炼

生产系统基础上再次突破，进一步优化

工艺，优化生产流程，进行更为清洁高

效的绿色化升级改造。它将首创再生和

原生相结合的资源高效循环生产模式，

实现节能 30%、减排 50%，劳动效率提

高50%。它将搭建大数据智能分析平台，

推动豫光工艺装备高端化、智能化、绿

色化，使豫光冶炼工艺、技术指标、关

键装备始终处于国际一流水平，筑牢豫

光在行业的标杆地位，开创我国乃至世

界铅冶炼发展的新篇章。

这，是一个全新的开始，它将开启

铅冶炼一个崭新的时代，成为豫光新的

光荣和梦想。

在中国创新的旗帜上 烙上“豫光印”
历史因非凡而闪光，梦想因奋斗而

伟大。

63 年，豫光一路披荆斩棘，从愚

公移山精神的发祥地启程，开启了中国

有色冶炼的新征程。

愚公移山、产业报国的热情一直激

励着豫光，不断向前。敢为人先、自主

创新的勇气一直鼓舞着豫光，从未停步。

从烧结锅、烧结机，到富氧底吹 - 鼓

风炉还原熔炼、液态高铅渣直接还原，

再到铅冶炼绿色环保技术集群升级，豫

光一直引领着中国铅冶炼工业，实现了

五次革命性升级。

首家采用双底吹直接炼铅技术、双

底吹连续炼铜新工艺、单侧吹双端等集

成技术，一举突破直接炼铅、炼铜及再

生铅绿色清洁冶炼等行业难题，率先开

创“原生+再生”循环经济发展的“豫

光模式”，突破资源瓶颈，成为“世界再

生铅发展的中国样本”，为世界有色冶

炼行业做出了令人瞩目的“豫光贡献”。

今天，豫光走在世界先进冶炼技术

最前沿已逾 30 年。拥有省级技术中心、

博士后科研工作站、河南省铅锌冶金工

程技术研究中心等多个研发平台。掌握

废旧铅酸蓄电池自动分离 - 底吹熔炼

再生铅、锌湿法清洁冶炼及资源高效利

用、氧气底吹炼金银等多项国际国内领

先的核心技术。

初心筑梦，行稳致远。在习近平新

时代中国特色社会主义思想指引下，豫

光正坚守“愚公移山、产业报国”的初

心，朝着“一流标杆、千亿企业、百年

豫光”的目标，持之以恒书写高质量发

展新篇章，为建设美丽中国、为实现中

华民族伟大复兴的中国梦，在中国创新

的旗帜上烙上“豫光印”，贡献“豫光

智慧”，为守护“绿心”强劲续航！

（作者单位：河南豫光金铅集团有限责任公司）

世界首条双底吹炼铜生产线控制室 世界首条双底吹炼铜生产线


